KATALOG PRODUKTOW

Przewody wentylacyjne wykonane w technologii
spawanej o przekroju kotowym i prostokatnym
do procesow przemystowych
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Wstep.

Przewody 1 ksztaltki dla instalacji wentylacyjnych przemystowych w technologii spawanej
wytwarzane sg w dwdéch grupach produktowych:
- elementéw o przekroju kotowym;
- elementéw o przekroju prostokatnym.
Elementy wykonane sa w klasie szczelnosci ,,D” dla zakresu cisnien od (-750) do 2000 Pa:
wg EN 1507 dla elementéw o przekroju prostokatnym,
wg EN 12237 dla elementéw o przekroju kotowym.
Poziom szczelnosci dla wyzszych ci$nien moze by¢ zbadany indywidualnie zgodnie z ustaleniami.
Poziom jakos$ci niezgodnosci spawalniczych: ,,D” wg EN 5817.
Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. wdrozyto i utrzymuje system zapewnienia jako$ci w spawalnic-
twie wg EN-ISO-3834-2.

Standardy wykonania.

Materiaty

Elementy spawane moga by¢ wykonane z materialow:

« stal S235JR — EN 10130,

* stal nierdzewna w gat. 1.4301, 1.4404 — EN 17440;

* stal z powloka cynkowg DX51D+Z275MAC — EN 10327,
e aluminium gat. AIMg3 (5754) — EN 485-2.

Odpornos$¢ temperaturowa.

Tab. 1. Odpornos¢ temperaturowa materiatow bez powtok malarskich.

Material Max. temperatura zastosowania [°C]
S235JR G2 +250
1.4403 / 1.4404 +500
DX51D+7275 MAC +250
AlMg3 (5754) +350

Grubosci blach i maksymalne wymiary.

Tab. 2. Grubosci scianek przewodow z blach stalowych dla zakresu cisnienia (wg DIN 24190).

Dhugosci bokéw a lub b __GrubosE blach stalowych
i Zakres cisnienia Zakres ciSnienia
od -1000 Pa do 2500 Pa od -2500 do 6300 Pa
od 100 do 250 mm 1,5 1,5
od 251 do 1000 mm 1,5 2.0
od 1001 do 2000 mm 2,0 3,0
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Tab. 3. Grubosci blach elementow prostokgtnych w zaleznosci od wymiarow.

ELEMENTY O PRZEKROJU PROSTOKATNYM

. Gr. Blachy s max. Dhugos$¢ 1 Min. wym. a lub b Max. wym. a lub b
Materiat
[mm)] [mm] [mm] [mm)]
1,5 1500%* 100 2000
$235 2 1500%* 100 2000
1.4304 3 1500%* 100 1000
1.4404 4 1000 100 1000
5 1000 100 1000
AlMg3 (5754) 1,5-5 1500%* 100 1000
* Uwaga:

a) W przypadku gdy ramki sg odginane z obudowy max. L=1400mm (dla ramki max.40mm);
b) W przypadku wickszych wymiaréw element wyceniany jest jako nietypowy, a Klient powi-
nien okresli¢ wymagania dla systemu wzmocnien bokéw elementow.

Wymiary nominalne:

a) Elementy o przekroju kofowym: wymiar ,,@D” standardowo stanowi §rednice zewnetrzna.
(W przypadku gdy wymiar ,,@D’” ma by¢ wymiarem wewnetrznym nalezy to okresli¢ w za-
mowieniu);

b) Elementy o przekroju prostokatnym: ,,a” x ,,b” - gdzie a i b — stanowia wymiar bokéw
przekroju (szerokos$¢ / wysokos¢). W standardzie wymiary ,,a”° x ,,b” traktowane sa jako
wymiary zewnetrzne.

(W przypadku gdy wymiary przekroju majga by¢ wymiarami wewnetrznym nalezy to okresli¢
w zamowieniu).

Tab. 4. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow stalowych o grubosci 1,5 mm.

Wymiary, masy i przekroj Swiatla kanatu - kanal stal S235,14301 s=1,5mm/L = 1500 mm
b(])i::g[;)lién] 100 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800

200 0,019 0,029 | 0,039 Ac [m?]

10,64 12,41 | 14,18 m [kg]

0,024 0,036 | 0,049 | 0,061 Ac [m?]

250 12,41 14,18 | 15,96 | 17,73 m [kg]

0,029 0,044 | 0,059 | 0,073 | 0,088 Ac [m?]

300 14,18 15,96 | 17,73 19,50 | 21,28 m [kg]

0,039 0,058 | 0,078 | 0,098 | 0,118 | 0,158 Ac [m?]

400 17,73 19,50 | 21,28 | 23,05 | 24,82 | 28,37 m [kg]

500 0,048 0,073 10,098 | 0,123 0,148 | 0,197 | 0,247 Ac [m?]

21,28 23,05 | 24,82 | 26,60 | 28,37 | 31,91 | 35,46 m [kg]

0,058 0,088 | 0,118 | 0,147 | 0,177 | 0,237 | 0,297 | 0,356 Ac [m?]

600 24,82 26,60 | 28,37 | 30,14 | 31,91 | 35,46 | 39,01 | 42,55 m [kg]

500 0,077 0,117 0,157{0,197] 0,237 {0,316 | 0,396 | 0,476 | 0,635 | Ac [m?]

31,91 33,69 | 35,46 | 37,23 | 39,01 | 42,55 | 46,10 | 49,64 | 56,74 | m [kg]
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Tab. 5. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow stalowych o grubosci 2 mm.

Wymiary, masy i przekréj swiatla kanatu - kanat stal S235, 14301

s=2mm/L =1500 mm

D{)‘(‘i‘fc’ 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800
oo | 0019 [ 0029 [ 0.038 Ac [m?]
1418 | 16,55 | 1891 m [ke]
0,024 | 0.036 | 0,048 | 0,061 Ac [m?]
250 16,55 | 1891 | 2128 | 23.64 m [kg]
0,028 | 0043 | 0,058 | 0,073 | 0,088 Ac [m?]
300 1891 | 21.28 | 23.64 | 26,00 | 28.37 m [ke]
0,038 | 0,058 | 0.078 | 0,097 | 0.117 | 0.157 Ac [m?]
00 64 [ 2600 | 2837 | 3073 | 33.10 | 37.82 m [ke]
o | 0048 [0072 [ 0097 | 0.122 | 0147 | 0.196 | 0.246 Ac [m?]
2837 | 30.73 | 33.10 | 3546 | 37.82 | 42.55 | 47.28 m [ke]
0.057 | 0.087 | 0,117 | 0.147 | 0.176 | 0.236 | 0,296 | 0.355 Ac [m?]
600 "3310 | 3546 | 37.82 | 4019 | 42.55 | 47.28 | 5201 | 56.74 m [ke]
0.076 | 0.116 | 0,156 | 0,196 | 0.236 | 0.315 | 0,395 | 0.474 | 0,634 | Ac [m?]
800 74255 | 4492 | 478 | 4964 | 5201 | 5674 | 6146 | 66,19 | 7565 | m [ke]

Tab. 6. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow stalowych o grubosci 3 mm.

Wymiary, masy i przekroj §wiatla kanatu - kanat stal S235, 14301

s =3 mm, L = 1500 mm

Dll:i?fé 100 150 200 250 300 400 500 600 | 800

200 0,018 | 0,028 | 0,038 Ac [m?]

21,28 | 24,82 | 28,37 m [kg]
0,023 | 0,035 | 0,047 | 0,060 Ac [m?]

250 24,82 | 28,37 | 31,91 | 35,46 m [kg]
0,028 | 0,042 | 0,057 | 0,072 | 0,086 Ac [m?]

300 28,37 | 3191 | 35,46 | 39,01 | 42,55 m [kg]
400 0,037 | 0,057 | 0,076 | 0,096 | 0,116 | 0,155 Ac [m?]

35,46 | 39,01 | 42,55 | 46,10 | 49,64 | 56,74 m [kg]
500 0,046 | 0,071 | 0,096 | 0,121 | 0,145 | 0,195 | 0,244 Ac [m?]

42,55 | 46,10 | 49,64 | 53,19 | 56,74 | 63,83 | 70,92 m [kg]

0,056 | 0,086 | 0,115 | 0,145 | 0,175 | 0,234 | 0,293 | 0,353 Ac [m?]

600 49,64 | 53,19 | 56,74 | 60,28 | 63,83 | 70,92 | 78,01 | 85,10 m [kg]
0,075 | 0,114 | 0,154 | 0,194 | 0,233 | 0,313 | 0,392 | 0,472 Ac [m?]

800 63,83 | 67,37 | 70,92 | 74,47 | 78,01 | 85,10 | 92,20 | 99,29 m [kg]
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Tab. 7. wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow stalowych o grubosci 4 mm.

Wymiary, masy i przekroj §wiatla kanatu - kanat stal S235, 14301

s=4mm/L =1000 mm

D;‘(‘i‘fé 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800
g | 0018 [ 0027 [ 0.037 Ac [m?]
1891 | 22,06 | 2522 m [ke]
0,022 | 0.034 | 0,046 | 0,059 Ac [m?]
250 5006 | 2522 | 2837 | 31.52 m [kg]
0,027 | 0,041 | 0,056 | 0,071 | 0,085 Ac [m?]
300 7500 [ 2837 | 3152 | 3467 | 3782 m [ke]
0,036 | 0.056 | 0,075 | 0,095 | 0.114 | 0,154 Ac [m?]
00 15152 [ 3467 | 37.82 | 4098 | 44.13 | 5043 m [ke]
<o | 0045 [ 0070 [ 0094 [ 0.119 | 0.144 | 0.195 [ 0242 Ac [m?]
37.82 | 4098 | 44.13 | 47.28 | 5043 | 56,74 | 63.04 m [ke]
0.054 | 0,084 | 0.114 | 0,143 | 0.173 | 0.232 | 0.291 | 0,350 Ac [m?]
600 a3 [ 4728 | 5043 | 53.58 | 56.74 | 63.04 | 69.34 | 75.65 m [ke]
0.073 | 0,112 | 0,152 | 0,192 | 0231 | 0.310 | 0,390 | 0.469 | 0,627 |Ac [m?]
800 "S674 | 59.89 | 63.04 | 66,19 | 69.34 | 75,65 | 81.95 | 88.26 | 100.86 | m [ke]

Tab. 8. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow stalowych o grubosci 5 mm.

Wymiary, masy i przekroj §wiatla kanatu - kanat stal S235, 14301

s=5mm/L =1000 mm

D::)i(fé 100 150 200 250 300 400 500 600 | 800

200 0,017 | 0,027 | 0,036 Ac [m?]

23,64 | 27,58 | 31,52 m [Kkg]
0,022 | 0,034 | 0,046 | 0,058 Ac [m?]

250 27,58 | 31,52 | 35,46 | 39,40 m [kg]
0,026 | 0,041 | 0,055 | 0,070 | 0,084 Ac [m?]

300 31,52 | 35,46 | 39,40 | 43,34 | 47,28 m [kg]
400 0,035 | 0,055 | 0,074 | 0,094 | 0,113 | 0,152 Ac [m?]

39,40 | 43,34 | 47,28 | 51,22 | 55,16 | 63,04 m [kg]

500 0,044 | 0,069 | 0,093 | 0,118 | 0,142 | 0,191 0,240 Ac [m?]

47,28 | 51,22 | 55,16 | 59,10 | 63,04 | 70,92 78,80 m [kg]

0,053 | 0,083 | 0,112 | 0,142 | 0,171 | 0,230 0,289 0,348 Ac [m?]

600 55,16 | 59,10 | 63,04 | 66,98 | 70,92 | 78,80 86,68 94,56 m [kg]
0,071 | 0,111 | 0,150 | 0,190 | 0,229 | 0,308 0,387 Ac [m?]

800 70,92 | 74,86 | 78,80 | 82,74 | 86,68 | 94,56 | 102,44 m [kg]
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Tab. 9. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow aluminiowych o grubosci 2 mm.

Wymiary, masy i przekroj Swiatla kanatu - kanat AlMg3

s=2mm/L =1500 mm

D;‘(‘)i‘:fé 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800
oo | 0019 [ 0029 [ 0.038 Ac [m?]
486 | 567 | 648 m [kg]
0.024 | 0,036 | 0,048 | 0,061 Ac [m?]
250 567 | 648 | 729 | 8,10 m [ke]
0,028 | 0043 | 0,058 | 0,073 | 0,088 Ac [m?]
300 648 | 729 | 8,10 | 891 | 9.72 m [ke]
0,038 | 0,058 | 0,078 | 0,097 | 0.117 | 0,157 Ac [m?]
400 810 | 891 | 972 | 10,53 | 11,34 | 12,96 m [ke]
o 0048 [0072 0097 | 0.122 | 0.147 | 0.196 | 0.246 Ac [m?]
972 | 1053 | 1134 | 12.15 | 12.96 | 14.58 | 1620 m [ke]
0.057 | 0,087 | 0.117 | 0.147 | 0.176 | 0,236 | 0.296 | 0.355 Ac [m?]
600 1134 | 12,15 | 1296 | 1377 | 1458 | 1620 | 17.82 | 19.44 m [ke]
0.076 | 0.116 | 0,156 | 0,196 | 0.236 | 0.315 | 0,395 | 0.474 | 0,634 | Ac [m?]
800 1458 | 1539 | 1620 | 17.01 | 17.82 | 1944 | 2106 | 22.68 | 2592 | m [ke]

Tab. 10. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow aluminium o grubosci 3 mm.

Wymiary, masy i przekroj Swiatla kanatu - kanat AlMg3

s=3mm/L =1500 mm

Dlugos¢

boku 100 150 200 250 300 400 500 600 800
0,018 | 0,028 | 0,038 Ac [m?]
200 7,29 8,51 9,72 m [kg]
250 0,023 | 0,035 | 0,047 | 0,060 Ac [m?]
8,51 9,72 10,94 | 12,15 m [kg]
0,028 | 0,042 | 0,057 | 0,072 | 0,086 Ac [m?]
300 9,72 10,94 | 12,15 | 13,37 | 14,58 m [kg]
400 0,037 | 0,057 | 0,076 | 0,096 | 0,116 | 0,155 Ac [m?]
12,15 | 13,37 | 14,58 | 15,80 | 17,01 | 19,44 m [kg]
500 0,046 | 0,071 | 0,096 | 0,121 | 0,145 | 0,195 | 0,244 Ac [m?]
14,58 | 15,80 | 17,01 | 18,23 | 19,44 | 21,87 | 24,30 m [kg]
600 0,056 | 0,086 | 0,115 | 0,145 | 0,175 | 0,234 | 0,293 | 0,353 Ac [m?]
17,01 | 18,23 | 19,44 | 20,66 | 21,87 | 24,30 | 26,73 | 29,16 m [kg]
0,075 | 0,114 | 0,154 | 0,194 | 0,233 | 0,313 | 0,392 | 0,472 | 0,630 |Ac[m?]
800 21,87 | 23,09 | 24,30 | 25,52 | 26,73 | 29,16 | 31,59 | 34,02 | 38,83 |m [kg]
PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 11. Wymiary, waga i powierzchnia przekroju kanatow aluminiowych o grubosci 4 mm.

Wymiary, masy i przekréj Swiatla kanalu - kanat AlIMg3 s =4 mm /L = 1500 mm

D{)‘(‘i‘fé 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 400 | 500 | 600 | 800
oo 0018 [ 0027 [ 0.037 Ac [m?]
972 | 11,34 | 12,96 m [kg]
0.022 | 0,034 | 0,046 | 0,059 Ac [m?]
250 1134 | 12.96 | 1458 | 16.20 m [ke]
0.027 | 0.041 | 0,056 | 0,071 | 0,085 Ac [m?]
300 1296 | 1458 | 1620 | 17.82 | 19.44 m [ke]
0.036 | 0,056 | 0,075 | 0,095 | 0.114 | 0.154 Ac [m?]
400 1620 | 17.82 | 1944 | 21,06 | 2268 | 25.92 m [ke]
o | 0045 [ 0070 [ 0094 | 0.119 | 0.144 | 0.193 | 0.242 Ac [m?]
1944 | 21.06 | 22,68 | 2430 | 2592 | 29.16 | 32.40 m [ke]
0.054 | 0,084 | 0.114 | 0,143 | 0.173 | 0232 | 0291 | 0.350 Ac [m?]
000 "5068 | 2430 | 2592 | 27.54 | 20.16 | 32.40 | 35.64 | 38.88 m [ke]
0.073 | 0.112 | 0,152 | 0,192 | 0.231 | 0310 | 0,390 | 0.469 | 0,627 | Ac [m?]
800 72016 | 3078 | 3240 | 3402 | 35.64 | 38.88 | 42.12 | 45.36 | 5184 | m [ke]

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 12. Grubosci blach elementow kotowych w zaleznosci od wymiarow i zakresu cisnien

(wg DIN 24151-1).

ELEMENTY O PRZEKROJU KOLOWYM
Grubosci blachy [mm]
Maks. Bl. stalowa czarna
aa Zak
DN | dhlugosé ocynkowana Bl. stalowa czarna I]?ilérsdt:‘:gv‘;v; ciZn;:rz
[mm] | przewodu | DX51D+Z275 MAC S235R]
1.4301, 1.4404
(1.0226)
[mm] [mm] [mm] [mm] [Pa]
100
120
125
140 1,01lub 1,2 1,01lub 1,2 1,0 lub 1.2
150 z . 2 . Od
160 1000 (Sppsob taczenia (Sposob‘ taczenia (Sposéb taczenia (-2500)
wzdluznego — zgrzewa- wzdluznego — . do
175 . s wzdluznego —
nie liniowe lub spawa- | zgrzewanie liniowe lub Ll +6300
oo C spawanie liniowe)
180 nie liniowe) spawanie liniowe)
200
224
250
280
300
315
355
400
450 1,21ub 1,5 1,21ub 1,5 1,2 lub 1,5 od
500 g
560 (Sposob taczenia (Sposob taczenia (Sposéb taczenia ( 2((1)(())0)
wzdluznego — spawanie | wzdtuznego — spawanie | wzdtuznego — spawanie +6300
600 liniowe) liniowe) liniowe)
630 1500
710
800
900
1000
LY 1,5 lub 2,0 1,5 lub 2,0 1,5 lub 2,0 o
250 (Spos6b taczenia (Sposéb taczenia (Sposéb taczenia (_1(?(())0)
1 wzdluznego — spawanie | wzdtuznego — spawanie | wzdtuznego — spawanie
.S . < . © +6300
liniowe) liniowe) liniowe)
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Polaczenia

Przewody i ksztaltki spawane o przekroju kotowym wyposazone sg w kotnierze.

Elementy przylaczeniowe - standardowo spawane sg od wewnatrz ciggla spoing pachwinowa, od
zewngtrznej strony spoing pachwinowg, przerywang.

Elementy o przekroju kolowym:

Standardowo stosuje si¢ kotnierze R1T1 — DIN 24154.

W przypadku innego owiercenia nalezy okresli¢ to w zamdwieniu.

a) Kotnierze state (spawanie wewn. spaw ciagly na zewn. spaw przerywany);

b) Kolnierze obrotowe:

—opcja 1 — pier$cien oporowy wywiniety z obudowy dla grubosci blachy do 2 mm;
— opcja 2 — pierScien oporowy spawany dla grubosci blachy t > 2 mm;

- opcja 3 — kotnierz wstepnie sczepiony punktowo — do przyspawania na budowie.

System 1aczenia elementéw za pomoca kotnierzy KO i KR.

Elementy mogg posiada¢ kotnierze KR o rozstawie otworéw wg DIN 24154 Rzad 1 Czes¢ 1
(Reihel Teill) ozn. RIT1 lub KO standard C-W . Temperatura pracy i otoczenia dla elementéw tego
systemu zalezna jest od zastosowanego materiatu uszczelnienia lub uszczelki pomiedzy kotnierzami.
Firma w swojej ofercie nie uwzgl¢dnia szczeliwa lub uszczelek do tego systemu. W zaleznosci od
warunkOow pracy instalacji, jakosci powietrza transportowanego, zanieczyszczen klient obowigzany
jest dostosowac rodzaj uszczelnienia pomiedzy kotnierzami. Réwniez nalezy uwzgledni¢ dla tempe-
ratury pracy elementu rodzaj jego powloki antykorozyjnej i tak dla powlok malarskich cynku w
sprayu, bezpieczna temperatura pracy jest w zakresie od -30°C do 110°C chwilowo 140°C dla innych

powtok zgodnie z kartg charakterystyki farby.

Rys. 1. Przekroj mocowania na kotnierz w wersji ruchome;.

<& Dw b

@ d

Rys. 2. Schemat zakonczen obrotowych i statych spawanych.

Potgczenie ruchome Potgczenie state )
N N
N B
AN

] \fj

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 13. Wymiary kotnierzy RIT1 wg normy DIN24154.

DN OD wew. ODp OD zew. b/s Hos¢ Od otworéw
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] otworéw [mm]
100 102 132 152 25/4 4 9,5
120* 122 152 172 25/4 4 9,5
125 127 157 177 25/4 4 9,5
140 142 172 192 25/4 6 9,5
150 152 185 202 25/4 6 9,5
160 162 192 212 25/4 6 9,5
175% 177 207 227 25/4 6 9,5
180 182 212 232 25/4 6 9,5
200 203 233 253 25/4 6 9,5
224 227 257 277 25/4 6 9,5
250 253 283 303 25/4 6 9,5
280 283 317 343 30/4 8 9,5
300 303 339 363 30/4 8 9,5
315 318 352 378 30/4 8 9,5
355 358 392 418 30/4 8 9,5
400 404 438 464 30/4 8 9,5
450 454 488 514 30/4 8 9,5
500 504 538 564 30/4 8 9,5
560 564 600 634 35/4 12 9,5
600 606 641 676 35/4 12 9,5
630 634 670 704 35/4 12 9,5
710 714 750 784 35/4 12 9,5
800 804 840 874 35/4 16 9,5
900 904 940 974 35/4 16 9,5
1000 1005 1041 1075 35/4 16 9,5
1120 1125 1169 1205 40/5 24 9,5
1250 1255 1299 1335 40/5 24 9,5

* - Srednice znajdujace sie poza oficjalnym typoszeregiem R1T1.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 14. Wymiary kotnierzy KO z ptaskownika 30x4 mm wg Ciecholewski-Wentylacje.

DN OD wew. ODp OD zew. b/s Hos¢ Od otworéw
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] otworéw [mm]
100 102 132 162 30/4 4 9
120* 122 152 182 30/4 4 9
125 127 157 187 30/4 4 9
140 142 172 202 30/4 6 9
150 152 182 212 30/4 6 9
160 162 192 222 30/4 6 9
175% 177 207 237 30/4 6 9
180 182 212 242 30/4 6 9
200 203 235 263 30/4 6 9
224 227 260 287 30/4 6 9
250 253 286 313 30/4 8 9
280 283 317 343 30/4 8 9
300 303 335 363 30/4 8 9
315 318 352 378 30/4 8 9
355 358 390 418 30/4 8 9
400 404 436 463 30/4 8 9
450 454 485 514 30/4 12 9
500 504 535 564 30/4 12 9
560 564 595 624 30/4 16 9
600 604 635 664 30/4 16 9
630 634 660 694 30/4 16 9
710 714 750 774 30/4 16 9
800 804 840 864 30/4 16 9
900 904 940 964 30/4 16 9
1000 1005 1041 1065 30/4 16 9
1120 1125 1169 1205 40/5 24 9
1250 1255 1299 1335 40/5 24 9

Elementy o przekroju prostokatnym:
Na zyczenie Klienta przewdd, ksztattka moze zosta¢ wykonana z odpowiednim przytaczem. W za-
leznosci od grubo$ci materiatu mozna zdefiniowa¢ nastgpujace zakonczenia elementow:

Tab. 15. Rodzaje przytgczy stosowanych w elem. o przekroju prostokgtnym.

Gr. blachy [mm] Typ Polaczenia
1,5 F2; F4; F5; P30*, P40*
2 F1; F2; F4; F5
3 F1; F2; F3; F5
4 F1; F2; F5
5 F1; F2; F5

* - P30; P40 — ramki przylaczeniowe stosowane w przewodach wentylacyjnych cienko$ciennych
(do blach o maksymalnej grubosci do 1,5 mm).

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Rys. 3. Kotnierz z ptaskownika - typ F1.

Ptaskownik
kotnierza

Rys. 4. Kotnierz z kqtownika - typ F2.

g
150

A-A

Ptaskownik gk
kotnierza
Spoina Typ FW H
g <

al \ _nx50(150)

gk

N

Oznaczenia:

Spoina Typ BW

A-A

Katownik
Spoina Typ FW

a[\_nx50(150) i

TN

h — wysoko$¢ ramki
gk — grubos$¢ ramki
s — grubos¢ Scianki
przewodu (ksztattki)

w1

\\Spoina Typ FW
a

I
|
[
[ -

Widok - W1

Spoina Typ BW
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K

Rys. 5. Kotnierz prosty odginany z ptaszcza kanatu — typ F3 dla s = 2,0 mm.

N

zzzz

@ Spoina typ BW

k .2 Naroznik
b

Oznaczenia:
h — wysokos¢
ramki

s — grubos¢
Scianki
przewodu
(ksztattki)

Rys. 6. Kotnierz odginany z ptaszcza kanatu (z odgieciem usztywniajgcym) — typ F4.

Kotnierz odginany ze $cianki kanatu

Wspawane narozniki

%

Spoina typ BW

Wypetnienie

Zgrzeiny - 4 szt.

Naroznik

Spoina typ FW

Oznaczenia:

h — wysokos$¢
ramki (30 lub 40
mm)

s — grubos¢
scianki
przewodu
(ksztaltki)

y — warto$¢ od-
giecia ramki
(min. 10 + s
mm)

PRODUKTY
-16 -

Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.



A-A Oznaczenia:
m — szerokos¢ opaski
— standard 50 mm.

Spoina Typ FW

\_nx50(150) »
: - X — 25 mm
] ;. .
¢ s1 — grubos$¢ opaski
® x & \\Spoina Typ FW _ 5 mm.

[

(COCOCC(

s — grubos¢ Scianki
przewodu (ksztattki).

Rys. 8. Owiercenie ramek (wg DIN24193 Rzqgd 2).
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Irma Clecholewski- entyacle Sp.Z0.0. zastrzega SODbie prawo ao wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 16. Standardowa wielkos¢ ptaskownikow, kgtownikow i o wiercenie ramek —wg DIN24193

Rzqd 2.
Owiercenie kanatow o przekroju prostokatnym
Dtugosé Liczba llos¢ Ptaskownik Katownik Otwo | |
Wymiar bokoéw podziatu | otworéw stalowy stalowy r Sruby

nom. al/b g:cpr;_ €./€ | XalXp na/ Np Nea / Nep w cxs | Waga | cxs | Waga gd
[mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [kg/m] | [mm] | [kg/m] | [mm]
100 102 136 -

106 108 142 - 2

112 114 148 -

118 120 " oaw 154 77

125 | 127 | 161 | 80,5

132 134 168 84

140 142 176 88

150 152 186 93

160 162 196 98

170 172 206 103 -

180 182 216 108 3

190 192 226 113

200 202 236 118 30 x 30 X

212 214 248 122 17 5 1,18 3 1,36 10 M8
224 226 260 130

236 238 272 136

250 252 286 143

265 267 301 150,5

280 282 316 158

300 302 | "+1,5" 336 105,5

315 317 351 113

335 337 371 123

355 357 391 133 1 4

375 377 411 143

400 402 436 155,5

425 427 461 168

450 452 496 60,5

475 477 521 73

500 502 546 85,5

530 532 576 100,5 3 6

560 562 606 115,5

600 602 646 135,5

630 632 676 150,5

670 | 672 716 | 1705 22 | M| 157 | 0| 242 | 12 | w0
710 712 756 65,5

750 752 "o 796 85,5

800 802 +2 846 110,5 5 8

850 852 896 135,5

900 902 946 160,5

950 952 996 60,5 - 10

1000 1002 1046 85,5

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Tab. 17. Tabela pomocnicza — owiercenie ramek o bokach 100 — 425 w przypadku ramek o wysoko-
sci 40 mm.

Owiercenie ramek kanaléw o przekroju prostokatnym wg - DIN24193_Rzad2 - jesli ramka 40mm
_ Dluggs'é Licz_ba IIoéc’; Ptaskownik Katownik otwer | -

Wymiar bokéw podziatu | otworéw stalowy stalowy Srub

nom. al/b 3;:31'. € /€ | Xal/Xp N,/ Ny Nea / Nep w cxs | Waga | cxs | Waga gd y

[mm] | [mm]| [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [kg/m] | [mm] | [kg/m] | [mm]

100 102 146 -

106 108 152 - 2

112 114 158 -

118 120 W an 164 82

125 | 127 | 171 | 855

132 134 178 89

140 142 186 93

150 152 196 98

160 162 206 103

170 172 216 108 -

180 182 226 113 3

190 192 236 118

200 202 246 123 40 x 40 X

212 512 53 129 22 5 1,57 4 2,42 12 M 10

224 226 270 135

236 238 282 141

250 252 | . 296 148

265 | 267 | "0 [ 311 | 1555

280 282 326 163

300 302 346 110,5

315 317 361 118

335 337 381 128

355 357 401 138 1 4

375 377 421 148

400 402 446 160,5

425 427 471 173

Uwaga — owiercenie moze zosta¢ wykonane zgodnie z wytycznymi Klienta.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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2.6. Tolerancje wykonania:

a) Tolerancje wymiaréw liniowych: ,,D” wg EN-ISO 13920:2000;

b) Tolerancje wymiaréw katowych: ,,D” wg EN-ISO 13920:2000;

¢) Tolerancje prostoliniowosci, ptaskosci i réwnolegtosci: ,,H” wg EN-ISO 13920:2000;

d) Tolerancje $rednic:

- Dla elementéw do gr. 1,5 mm — tolerancja srednic wg PN-EN 1506;

- Dla elementéw o grubosci scianki powyzej 1,5 mm stosuje si¢ nastepujace odchytki wymiarowe:

Tab. 18. Odchytki wymiarowe dla elementow o grubosci Scianki wiekszych niz 1,5 mm.

Srednica Tolerancja
[mm] [mm]
Od 100 do 180 0++1,0
181 do 400 0++1,5
401 do 900 0++2,0
ponad 901 0+43,0

Kierownice.
Liczba i rozmieszczenie kierownic w zalezno$ci od wymiaréw tukéw i kolan — wg PN-EN1505.

Tab. 19. llos¢ kierownic w zaleznosci od wymiarow tukow i kolan* (wg PN-EN 1505).

Przyblizona odleglo$¢ miedzy kierownicami
Wymiar b [mm] Liczba kierownic
bl bz b3
> 400 < 800 1 b/3 - -
> 800 < 1600 2 b/4 b/2 -
> 1600 < 2000 3 b/8 b/3 b/2

* - Nie stosuje si¢ kierownic przy katach mniejszych niz 45°.

Rys. 10. Rozmieszczenie kierownic (wg PN-EN 1505).

///‘ A

- 52
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Wzmocnienia

Standardowe kanaty (do boku 1000 mm) nie majg zadnych wzmocnien. W przypadku kanatu o
wigkszym boku Klient powinien okres$li¢ jaki jest wymagany system wzmocnieh. Klient moze okre-
sli¢ system wzmocnien réwniez dla mniejszych przekrojow.

PRODUKTY
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Nadzor i kontrola spawalnicza.

Firma Ciecholewski-Wentylacje Sp. z 0.0. od poczatku swojej dziatalnosci jest bezposrednio
zwigzana z procesami spawania. Mozemy pochwali¢ si¢ duzym doswiadczeniem w prowadzeniu tego
rodzaju prac, czego efektem jest spelnienie pelnych wymagan jakosciowych zgodnie z wymaganiami
normy PN-EN ISO 3834. Dysponujemy wykwalifikowanym personelem nadzoru, wykonania i kon-
troli do prowadzenia prac spawalniczych w procesach produkcyjnych, ktérzy codziennie dbajg o za-
pewnienie najwyzszej jakosci dostarczanych wyrobow.

Oferujemy produkcj¢ spawanych elementow wentylacyjnych oraz wykonawstwo spawanych instala-
cji wyposazenia technicznego ze stali weglowej (czarnej), nierdzewnej oraz aluminium.

Najczesciej stosowanymi procesami spawania sg TIG (141) oraz MAG (135). Dysponujemy rowniez
stanowiskiem do spawania liniowego wykorzystujace proces TIG (142) oraz zgrzewania punktowego
(212). Wszystkie prace przeprowadzane sg przy wykorzystaniu urzadzen znanych producentéw ta-
kich jak Kemppi, Lincoln Electric i ESAB.

Kwalifikacje kadry spawalniczej przeprowadzane sg na podstawie normy PN-EN ISO 9606-1 dla
stali oraz PN-EN ISO 9606-2 dla aluminium, a ich kompetencje poswiadczone certyfikatami wyda-
nymi przez uznane jednostki notyfikowane, takie jak TUV Nord, TUV Rheinland i inne.

Nadzor nad systemem jakos$ci oraz wsparcie produkcji w procesach spajania prowadzony jest przez

Gtéwnego Spawalnika, ktérego kompetencje poswiadczone sg tytutem Miedzynarodowego Inzyniera
Spawalnika (IWE). Wynikiem kilkuletniej pracy nad doskonaleniem procesu produkcyjnego jest po-
nad 30 uznanych technologii spawania (WPQR).

Jakos¢ gotowych potaczen weryfikowana jest przez personel badan nieniszczacych certyfikowanych
zgodnie z wymaganiami normy PN-EN ISO 9712. 100% potaczen spawanych poddawana jest kon-
troli wizualnej (VT). Opcjonalnie - jesli jest to wymagane przez klienta - przeprowadzamy réwniez
badania MT, PT, UT, RT.

Na specjalne zyczenie klienta przygotowujemy dokumentacj¢ powykonawczg. Klient musi poda¢ na
etapie zapytania ofertowego jej zakres, gdyz wptywa to na koszt realizacji zamdéwienia.

Dokumenty jakie moga zosta¢ przygotowane to:

a) Atesty materialéw podstawowych i dodatkowy,

b) Lista spawaczy wraz z uprawnieniami,

c) Protokoty kontroli i badan (NDT; karty pomiaréw),
d) Instrukcje WPS,

e) Dzienniki spawania,

f) Protokoty WPQR,

g) Raporty z préby roboczych,

h) inne, okreslone przez klienta.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Zabezpieczenia antykorozyjne.

Na zyczenie Klienta elementy spawane moga by¢ fabrycznie zabezpieczone antykorozyjnie przez:

- powtoki malowaniem natryskowym,
- powloki malowaniem proszkowym,

- powtoki cynku galwanicznego lub ogniowego.
Klient musi okres$li¢ sSrodowisko otoczenia w jakim element begdzie zainstalowany oraz wymagany
okres trwatosci oraz kolor RAL. Klient moze okresli¢ rowniez swoj zestaw malarski z okresleniem
ilosci warstw i1 grubosci warstw powtoki malarskie;.

Tab. 20. Kategorie korozyjnosci wg PN-EN ISO 12944-5.

Kategoria korozyjnosci

Srodowisko

Wewnatrz

Na zewnatrz

C2

Mata korozyjno$¢ atmosfery

Budynki nieogrzewane, w
ktérych moze mie¢ miejsce
kondensacja, np. magazyny,
hale sportowe.

Atmosfery w matym stopniu za-
nieczyszczone. Gtéwnie tereny
wiejskie.

C3

Srednia korozyjno$é at-
mosfery

Pomieszczenia produkcyjne
o duzej wilgotnoS$ci i pew-
nym zanieczyszczeniu po-
wietrza, np. zaktady spozyw-
cze, pralnie, browary.

Atmosfery miejskie i przemy-
stowe, Srednie zanieczyszczenie
SO2. Obszary przybrzezne o
srednim zasoleniu.

C4

Duza korozyjnos¢ atmosfery

Zaktady chemiczne, ptywal-
nie, stocznie remontowe.

Obszary przemystowe i obszary
przybrzezne o Srednim zasole-
niu.

C5-1

Bardzo duza - przemystowa
korozyjnos¢ atmosfery

Budowle i obszary z prawie
ciagla kondensacja i duzym
zanieczyszczeniem.

Obszary przemystowe o duzej
wilgotnoS$ci i agresywnej atmos-
ferze.

C5-M

Bardzo duza - morska koro-
zyjnos¢ atmosfery

Budowle i obszary z prawie
ciagla kondensacja i duzym
zanieczyszczeniem.

Obszary przybrzezne i oddalone
od brzegu w glab morza o du-
zym zasoleniu.

Tab. 21. Okresy trwatosci zabezpieczenia antykorozyjnego.

Okres trwaloSci Oznaczenie Czas
Krétki 1 do 7 lat
Sredni m od 7 do 15 lat
Dtugi h od 15 do 25 lat

Istnieje rowniez mozliwo$¢ wykonania elementéw ze stali S235 z powloka cynkowa.

UWAGA: W przypadku elementéw podlegajacych cynkowaniu ogniowemu — mozliwe jest wysta-
pienie po procesie cynkowania odksztalcen niektérych powierzchni, w wyniku czego moga nie zo-
sta¢ dotrzymane tolerancje podane w pkt. 2.5.

PRODUKTY
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Tab. 22. Standardy malowania natryskowego Ciecholewski-Wentylacje sp. z o.o.

Klasa korozy-

Jnosci / Rodzaj Klas:} . | Rodzaj ushugi Kategoria korozyjnosci Grubos-c
. trwalosci powloki
materiatu
Przygotowanie | "Kategoria korozyjnosci C3 Warstwa pod-
powierzchni Srednia i duza korozyjno$é ko- | ktadowa ok 40
oraz gruntowa- | rozyjnos¢ atmosfery. pm oraz war-
nie farbg Tema- | Na zewnatrz: stwa nawierzch-
coat GPL-S i Atmosfery miejskie i przemy- niowa 40 um.
malowanie na- stowe, Srednie zanieczyszczenie | Sumarycznie
C3 do 7 lat wierzchniowe SO2. ‘ Obszary przybrzeZne 0 grubos’é‘systemu
Stal ocynkowana farba Temadur $rednim zasoleniu. malarskiego 80
(20,50.90). Wewnatrz: pm.
Pomieszczenia produkeyjne o
duzej wilgotnosci i pewnym za-
nieczyszczeniu powietrza, np.
zaktady spozywcze, pralnie, bro-
wary,zaktady chemiczne,stocz-
nie remontowe."
Przygotowanie "Kategoria korozyjnosci C3 Warstwa pod-
powierzchni Srednia korozyjno$é atmosfery. | ktadowa ok 80
oraz gruntowa- Na zewnatrz: Wm oraz war-
nie farbg Tema- | Atmosfery miejskie i przemy- stwa nawierzch-
coat GPL-S 1 stowe, Srednie zanieczyszczenie | niowa 40 pm.
3 malowanie na- SO2. Obszary przybrzezne o Sumarycznie
$235 do 7 lat wierzchniowe $rednim zasoleniu. grubos¢ systemu
farbg Temadur Wewnatrz: malarskiego
(20,50,90) Pomieszczenia produkeyjne o 120 pm.

duzej wilgotnosci i pewnym za-
nieczyszczeniu powietrza, np.
zaklady spozywcze, pralnie, bro-
wary."

Opcjonalnie - produkty wykonane ze stali S235JR moga zosta¢ na zyczenie Klienta zabezpieczone
czasowo (ochrona na okres max. 6-ciu miesi¢cy) farbg podktadowa: Temablast EV 110 (CZER-
WONY) grubos¢ powtoki ok. 20 um lub Sigmaweld 199 (CZERWONY LUB SZARY) grubo$¢ po-
wioki ok. 18 um.

Wymagania dodatkowe.

W przypadku gdy wymagana jest dokumentacja powykonawcza — Klient musi juz na etapie zapyta-
nia ofertowego okresli¢ jej zakres, gdyz wptywa to na koszt realizacji zaméwienia. Dokumenty ja-
kie mogg zosta¢ przygotowane to:

a) Atesty materialowe:

b) Lista spawaczy + certyfikaty

c) Protokoty kontroli i badan (NDT; karty pomiarow)

d) Instrukcje WPS

e) Protokét WPQR

f) Préby robocze.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Powierzchnia zewng¢trzna ksztattki Powierzchnia wewnetrzna ksztattki

Oznaczenie: UAW - a*b /c*d /e /£ /1 /x [y /f1 /f2 /s /mat.

UAW - Redukcja asymetryczna, spawana (W — welded)

a*b - Wymiary a i b [mm] (zewng¢trzne), wymiary minimalne 100*100 mm.

c*d - Wymiary ¢ i d [mm] (zewng¢trzne), wymiary minimalne 100*100 mm.

e/ f - przesunigcia [mm], znak ,,-,, przesunigcie do wewnatrz.

1 — dlugo$¢ [mml],

x /'y — dlugo$¢ przytaczy, od 30 do 500 mm. domy$lnie 30 mm.

f1/f2 - Rodzaj przyltaczy:

30, 40 — ramka z profilu, mocowana do ksztattki.

F1 - ramka z ptaskownika.

F2 — ramka z katownika.

F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.

F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gigcie, naroza wspawane.

FS — opaska.

0 — brak przytaczy.

s — grubos$¢ blachy

mat. - Materiat:

Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana — Z275, blacha z powlokg alucynk — AZ185 (wg PN-EN
10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573)

Przyklady:

BSW -160%200/30/30/r150/45°/F1/F1/2/1.4301 - L.uk symetryczny, o wymiarach 160 na
200 mm, o kacie 45°. Promien r = 150 mm. Dtugos$¢ przytaczy 30 mm (standard). Wykonany z bla-
chy stalowej nierdzewnej 1.4301 o grubosci 2 mm. Ramki wykonane z ptaskownika.

ESW -200%200/150/500/30/30/F2/F2/3/8S235 - Odsadzka symetryczna, o wymiarach 200
x 200 mm, odsadzeniu 150 mm, dtugosci 500 mm. Wykonana z blachy czarnej o grubosci 3 mm.
Ramki wykonane z katownika.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Atlesty

i certyfikaty

DNV-GL

CERTYFIKAT SYSTEMU
ZARZADZANIA

Certyfikat Nr: Data pierwszej certyfikacji: Waznos¢ certyfikatu:
249783-2017-AQ-POL-RVA 18 listopada 2014 19 listopada 2020 - 18 listopada 2023

Niniejszym potwierdza sig, ze system zarzadzania organizacji

CIECHOLEWSKI-WENTYLACJE Sp. z o.0.

Kozmin 30, 83-236 Pogoddki, Polska

spetnia wymagania normy Systemu Zarzgdzania Jakoscig:

ISO 9001:2015

Certyfikat obejmuje nastepujacy zakres:
Projektowanie i produkcja elementéw oraz urzadzen wentylacyjnych.

W imieniu biura wystawiajacego certyfikat:
DNV GL - Business Assurance
ul. tuzycka 6e, 81-537 Gdynia, Poland

MENT S15. 7 A=

HVA E []24 Tomasz Stupek
The RvA is a signatory to the IAF MLA Petnomocnik Zarzadu

Miejsce i data:
Gdynia, 16 pazdziernika 2020

Niespetnienie wymagan wymienionych w Umowie o Certyfikacje moze spowodowac utrate waznosci certyfikatu.
Jednostka Akredytowana: DNV GL Business Assurance B.V., Zwolseweg 1, 2994 LB, Barendrecht, Netherlands. TEL:+31(0)102922689.
www.dnvgl.com/assurance

PRODUKTY

Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: KTW - a*b /1 /f1 /f2 /s /mat.

KTW - Przewdd prostokatny krétki.

a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm, max. 800*800 mm.
1 — Dtugo$¢ [mm], max 900 mm .
f1/f£2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z plaszcza, podwéjne giecie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Materiat:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg
PN-EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Przewdd prosty o przekroju prostokgtnym KT. Maksymalna dlugos$¢ przewodu to 900 mm.
Wymiary wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: KW - a*b /1 /f1 /f2 /s /mat.

KW - Przewdd prostokatny.
a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm, wym. max. 800*800 mm.
1 — Dlugos¢ [mm], min 901 mm, max. 1500 mm (1400 w przypadku zastosowania ramek odginanych z obu-
dowy dla ramki 40 mm).
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwojne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Przewdd prosty o przekroju prostokatnym K. Minimalna dlugo$¢ przewodu - 901 mm. Maksymalna 1500
mm. Wymiary aib wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: BSW - a*b /e /f /v / a ° /f1 /f2 /s /mat.

BSW - Luk symetryczny spawany.
a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
e/f - Dtugos$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domyslnie 30 mm.
r - Promief [mm], od 80 do 150 mm lub 0 mm (brak tuku), domy$lnie 80 mm.
a° - Kat [°], od 10° do 180°
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwojne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-EN10088),
aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Luk symetryczny BSW. Wymiary wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: BAW - a*b/d /e /f /r / a° /f1 /f2 /s /mat.

BAW - Luk asymetryczny spawany.
a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
d - Wymiar d [mm], minimum 100 mm.
e/f - Dtugo$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domyslnie 30 mm.
r - Promief [mm], od 80 do 150 mm lub 0 mm (brak tuku), domy$lnie 80 mm.
a° - Kat [°], od 10° do 90°
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwdjne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubos$¢ blachy [mm]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573)

OPIS:
Luk asymetryczny BAW. Wymiary wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: RSW - a*b /@d /1 /m /x /f1 /f2 /s /mat.

RSW - Redukcja symetryczna spawana

a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
@d - Srednica zewnetrzna d [mm], wymiar minimalny fi 80 mm.
1 — Dlugo$¢ [mm].
m/x - Dhugo$¢ przylaczy, od 30 do 500 ?mm, domy$lnie 30 mm.
f1 - Przytacze “’prostokatne’:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 — ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gi¢cie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przytaczy.
f2 — Przylacze kotowe
KO, R1T1, 0
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Redukcja prostokatno-kotowa, symetryczna RSW umozliwia taczenie kanatéw o przekroju prostokatnym z
kanatami o przekroju kotowym.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: RAW - a*b /@d /e /f /1 /m /x /f1 /f2 /s /mat.

RAW - Redukcja asymetryczna spawana

a*b — Wymiary zewnetrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
@d - Srednica zewnetrzna d [mm], wymiar minimalny fi 80 mm.
m/x - Dtugos¢ przyltaczy x, od 30 do 500 mm, domys$lnie 30 mm.
f/e — Przesunigcia [mm]. Znak ”-,, oznacza przesunigcie do wewnatrz ksztattki
1 — Dlugo$¢ [mm].
f1 - Przylacze prostokatne:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwdjne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
f2 — Przytacze kotowe:
R1T1 - kolierz wg normy R1T1
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Redukcja prostokatno-kotowa, asymetryczna RA umozliwia taczenie kanatéw o przekroju prostokatnym z
kanatami o przekroju kotowym. Wymiary wedlug projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: USW - a*b /c*d /1 /x Iy /f1 /f2 /s /mat.

USW - Redukcja symetryczna spawana

a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
c*d — Wymiary zewngtrzne ¢ i d [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
1 — Dlugo$¢ [mm].
x/y - Dlugos$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domys$lnie 30 mm.
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 — ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwéjne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przytaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Redukcja symetryczna o przekroju prostokatnym USW. Wymiary wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: UAW - a*b /c*d /e /f /1 /x [y /f1 /f2 /s /mat.

UAW - Redukcja asymetryczna spawana.

a*b — Wymiary zewnetrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
c*d — Wymiary zewngtrzne ¢ i d [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
e/f — Przesunigcia [mm)].
1 - Dtugos$¢ [mml].
x/y - Dlugo$¢ przyltaczy [mm], od 30 do 500 mm, domy$lnie 30 mm.
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwdjne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Redukcja asymetryczna o przekroju prostokatnym UAW. Wymiary wg projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: ESW - a*b /e /1 /x /y /f1 /f2 /s /mat.

ESW - Odsadzka spawana.

a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
e — Przesunigcie.
1 — Dlugos¢.
x/y - Dlugo$¢ przyltaczy [mm], od 30 do 500 mm, domy$lnie 30 mm.
f1/f2 - Rodzaj przylaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 — ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gi¢cie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubos$¢ blachy [mm]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Odsadzka symetryczna ESW.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: EAW - a*b /d /e /1 /x /y /f1 /f2 /mat.

EAW - Odsadzka redukcyjna spawana.

a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
d — Wymiar d [mm], wymiar minimalny 100 mm.
x/y - Dlugos$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domyslnie 30 mm.
e — Przesunigcie.
f1/f2 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwéjne giecie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przylaczy.
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573)

OPIS:
Odsadzka redukcyjna o przekroju prostokatnym EAW.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TGW - a*b/d /h /1 /m /n /r1/x2 /f1 /f2 /f3 /s /mat.

TGW - Tréjnik prosty spawany
a*b - Wymiary zewnetrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
d, h — Wymiary zewngtrzne d i h [mm], wymiary minimalne 100 mm.
1 — dtugos$¢ [mm].
m/n — Dlugos$ci uwzgledniajace promienie i przytacza [mm)].
r1/r2 — Promienie [mm], od 80 do 150 mm lub 0 mm (brak tuku), domyslnie 80 mm.
x/y/z - Dlugo$¢ przyltaczy [mm], od 30 do 500 mm, domy$lnie 30 mm.
f1/ £2/ £3 - Rodzaj przyltaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gi¢cie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przylaczy.
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573)

OPIS:
Tréjnik prosty TGW. Wymiary wedhlug projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TM1W - a*b /c/ d /e /f /1 /v /w° /f1 /f2 /£3 /s /mat.

TM1W - Tréjnik z odgatezieniem, spawany.
a*b - Wymiary zewngtrzne a i b [mm], wymiary minimalne 100*200 mm.
¢, d — Wymiary zewnetrzne c i d [mm], wymiary minimalne 100 mm.
e, f — Dtugos¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domy$Inie 30 mm.
1 — Dlugos¢ ksztattki
r - Promief [mm], od 80 do 150 mm lub 0 mm (brak tuku), domy$lnie 80 mm.
w° — Kat , domyslnie 90° mm.
f1/ £2/ £3 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 — ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gi¢cie, naroza wspawane.
FS - opaska.
0 — brak przytaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Trojnik z odgatezieniem TM1W. Wymiary wedtug projektu. Ksztattka dwuczesciowa. Sktada si¢ z kolana i

przewodu montowanych na wspélnej ramce ,,f1”.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TM2W —a/ b /c/d /f /g /h /m /n /r1 /r2 /f1 /£2 /£3 /s/ mat.

TM2 - Tréjnik ortowy spawany.
a, b, ¢, d, h - Wymiary zewnetrzne [mm], wymiary minimalne 100*100 mm.
f, g, m, n — Dlugo$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domyslnie 30 mm.
rl, r2 - Promienie [mm], od 80 do 150 mm lub O mm (brak tuku), domy$lnie 80 mm.
1/ £2/ £3 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 — ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 - ramka wyginana z plaszcza, pojedyncze giecie, naroza wspawane.
F4 — ramka wyginana z ptaszcza, podwdjne gi¢cie, naroza wspawane.
FS5 - opaska.
0 — brak przytaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573).

OPIS:
Troéjnik orftowy TM2W. Odej$cia pod katem 90°. Wymiary wedtug projektu. Ksztattka dwuczesciowa.

Sktada si¢ z dwoch kolan montowanych na wspdlnej ramce ,,f17.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: PT-UW - a*b/c/d /e /f/g/h /1 /m/a° /x Iy /f1 /f2 £3 /s /mat.

PT-UW - Rozgalezienie (rozdzielacz) spawany.

a*b - Wymiary a i b [mm], wymiary minimalne 100¥200 mm.
¢, d, h — Wymiary zewngtrzne d i h [mm], wymiary minimalne 100 mm.
e, f — Przesunigcia.
X, ¥, g - Dtugo$¢ przytaczy [mm], od 30 do 500 mm, domyslnie 40 mm.
1 — Dlugos¢ ksztattki
m — Odleglo$¢ miedzy przylaczami.
o ° — Kat , domyslnie 45° mm.
f1/ £2/ £3 - Rodzaj przytaczy:
30, 40 — ramka z profilu P30, P40, mocowana do ksztattki.
F1 - ramka z ptaskownika.
F2 — ramka z katownika.
F3 — ramka wyginana z ptaszcza, pojedyncze gigcie, naroza wspawane.
F4 - ramka wyginana z plaszcza, podwéjne giecie, naroza wspawane.
FS — opaska.
0 — brak przylaczy.
s — grubo$¢ blachy [mm)]
mat. - Material:
Blacha czarna - S235, blacha ocynkowana - 1.0226 (wg PN-EN 10346), stal nierdzewna 1.4301 (wg PN-
EN10088), aluminium 5754 (wg PN-EN 573)

OPIS:
Rozgalezienie (rozdzielacz) PT-UW. Wymiary wedlug projektu.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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Przewod prosty PPBW @

DN

OZNACZENIE: PPW -0OD/L/KS/s/mat.

PPBW - Przewdd prosty o przekroju kotfowym, spawany.

OD - Srednica zewngtrzna [mm], min. 80 mm,
L - Dlugo$¢ [mm] (tab. 12 str. 10),
KR - Kotnierz ruchomy,
KS — Kotnierz staty,
s — grubos¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Materiat:
Blacha czarna S235
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z7275)
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomoca kotnierzy. Polaczenie z kotnierzem state lub ruchome. Podstawowe dtugosci kanatow:
L =1000 lub 1485 mm, w zaleznosci od $rednicy i grubosci blachy.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: LSW0 -OD/rm/KS/s/ mat.

LSWa - Luk o przekroju kotowym, spawany.

LSWI15 - 15°
LSW30 - 30°
LSW45 - 45°
LSW60 - 60°
LSW90 - 90°
0D - Srednica zewngtrzna [mm], min. 80 mm,
rm — Promien rm [mm], rm = 1,5 DN (standard) lub 2D
KR - Kotnierz ruchomy,
KS - Kotnierz staty
s — grubo$¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Materiat:
Blacha czarna S235
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z7275)
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomocg kotnierzy. Promien standardowy to 1,5 D.

11 = rm*tg(0/2)
Podstawowe tuki: 00 = 7,5°, 0= 15°, 00 = 30°, 0L = 45°, AL = 60°, 00 = 90°

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: RSW -0OD1/0D2/L/KS/s/mat.

RSW- Redukcja symetryczna o przekroju kolowym, spawana.

ODI1 - Srednica zewngtrzna D1 [mm], min. 80 mm,
OD2 — Srednica zewngetrzna D2 [mm], min. 100 mm,
KR - Kotnierz ruchomy,
KS - Kotnierz staty
s — grubos¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Material:
Blacha czarna S235
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z7275)
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomoca kotnierzy.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TWO - OD1/0D3/L/KS/s/mat.

TWUQ - Tréjnik o przekroju kolowym, spawany.
TW30 — Tréjnik spawany 30°
TW45 — Tréjnik spawany 45°
TW90 — Tréjnik spawany 90°
ODI1 - Srednica zewngtrzna D1 [mm], min. 80 mm,
OD3 — Srednica zewnetrzna D3 [mm], min. 100 mm,
L — Dtugo$¢ [mm],
KR - Kotnierz ruchomy,
KS - Kotnierz staty
s — grubos¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Material:
Blacha czarna S235
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z7275)
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomoca kotnierzy. Dostepne katy O = 30° 45° lub 90°.

PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TRWO. - 0OD1/0D3/L/KS /s / mat.

TRWOQ - Tréjnik redukcyjny o przekroju kotowym, spawany.

TRW30 — Tréjnik redukcyjny 30°, TRW45 — Tréjnik redukcyjny 45°
TRW90 — Tréjnik redukcyjny 90°
0OD1 - Srednica zewngtrzna D1 [mm], min. 80 mm,
OD3 - Srednica zewngetrzna D3 [mm], min. 100 mm,
L — Dlugo$¢ [mm],
KR - Kotnierz ruchomy,
KS — Kotnierz staty
s — grubo$¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Material:
Blacha czarna S235
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z7275)
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomoca kotnierzy. Dostepne katy O = 30° 45° lub 90°.
Kat O Srednica OD1 | Srednica OD2 | Srednica OD3 Dhugosé L Dhugosé L4
[] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
30 140 125 100 350 290
45 350 280
30 150 125 100 350 300
45 355 280
30 400 340
160 125 125
45 350 290
30 450 370
180 140 125
45 350 290
30 450 400
200 150 150
45 400 340
30 225 180 150 450 400
45 400 340
30 550 490
250 200 180
45 400 350
PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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OZNACZENIE: TYWO - OD1/0D3/0D4 /s / mat.

TYWOQ - Tréjnik typu Y o przekroju kotowym, spawany.
TYW60 — Tréjnik spawany 60°
TYW90 — Tréjnik spawany 90°
OD1 - Srednica zewngtrzna D1 [mm]
OD2 - Srednica zewngtrzna D2 [mm]
OD3 - Srednica [mm]
s — grubo$¢ blachy (od 1,2 do 2 mm)
mat. - Materiat:
Blacha czarna S235,
Blacha ocynkowana 1.0226 (DX51D+Z275),
Stal nierdzewna 1.4301
Stal nierdzewna 1.4404

OPIS:
Laczenie za pomoca kotnierzy. oL = 60° lub 90°

Srednica OD1 Srednica OD3 Srednica 0 D4 Dlugosé¢ L1 Dlugosé L

[mm)] [mm)] [mm)] [mm] [mm)]

125 100 100 70 220

140 100 100 70 220

150 125 125 70 230

160 125 125 70 240

180 140 140 75 260

200 140 140 80 270

225 150 150 80 300

250 180 180 85 320

280 200 200 90 340

300 225 225 90 360

315 250 250 95 380

355 250 250 100 410
PRODUKTY Firma Ciecholewski-Wentylacje sp. z 0.0. zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
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